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STOPA Blechlager auf zwei Gebaudeebenen

Seit der Investition in ein STOPA COMPACT Il Blechlager fiir Tafeln im GroBformat profitiert die BBW
Lasertechnik vor allem von mehr Lagerkapazitidt und von einer héheren Flexibilitdt. Hinzu kommt die
zukunftweisende Option, Blechbearbeitungsmaschinen in zwei Etagen versorgen zu kdnnen.

Johann Biurger, Mitbegrinder der BBW Laser-
technik GmbH, Prutting (Bayern), der sich mit
seinem Sohn Andreas die Geschaftsfihrung
des heutigen Familienunternehmens teilt, steht
vor dem von der STOPA Anlagenbau GmbH,
Achern-Gamshurst, gelieferten Blechlager. ,Das
rund 10,8 Meter hohe, 11 Meter lange und 5,6
Meter breite System erstreckt sich Uber beide
Stockwerke un-serer Werkshalle. STOPA hat
das Lager millimeter-
genau zwischen Wan-
den, Saulen und dem
Durchlass zur unteren
Ebene eingebaut, den
wir nutzen, um das
Erdgeschoss  intralo-
gistisch mit dem ers-
ten Stock zu ver-
binden.“ Andreas Bur-
ger zeigt Fotos, die an
die Installation erin-
nern. ,Die vorgefertig-
ten Stahlbaukompo-
nenten und das Regal-
bediengerat sind mit-
hilfe eines Autokrans
durch das ge-o6ffnete
Dach und die Offnung
des Obergeschossbo-
dens in die Halle ge-

hoben worden. Eine
wirtschaftlichere Alter-
native hatten wir
nicht.”

Von dem fur das GrofB3-
format ausgelegten
System erwarten die
Geschaftsfuhrer mehr
Lagerkapazitat und
Flexibilitat, weniger
Beschadigungen an
den Tafeln und einen
geringeren Zeitauf-
wand beim Handling
und Materialsuchen. Abgesehen davon bleibt
dem Unternehmen die Mdglichkeit, seine Laser-
anlagen, die in der Produktion stehen, jederzeit
an das Lager anbinden zu kénnen. ,Vor der In-
vestition in das STOPA COMPACT Il haben wir
mit einem Lager gearbeitet, das fur kleinere
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Das STOPA COMPACT Il Blechlager verbindet
intralogistisch zwei Stockwerke miteinander

Formate ausgelegt war®, erlautert Johann Bur-
ger. ,Die Umstellung auf das GroBformat hat
sich als zweckmaBig und zeitgemaBl erwiesen.”

Blechlager mit Mehrwert

Das STOPA COMPACT Il besteht bei der BBW
Lasertechnik aus vier Regalblécken, die zwei-
reihig angeordnet und mit 208 Lagerplatzen
ausgestattet sind. Als
Ladungstrager stehen
100 Flach-paletten zur
Verfigung, die jeweils
mit einer nutzbaren
Flache von maximal
1.525 x 3.050 Millime-
ter versehen sind und
mit Blechen im Ge-
wicht von bis zu 3.000
Kilogramm beladen
werden kdénnen. Zum
we-sentlichen Mehr-
wert dieses Lagersys-
tems z&hlen eine
patentierte Wiegevor-
richtung, deren Wie-
gezellen in die
Palettenlaufflache der
Ziehtraverse integriert
sind, und der Verzicht
auf Hydraulik. Eine
Lésung, durch die sich
die Zykluszeit um cir-
ca 80 Prozent verrin-
gert. Hinzu kommt ein
intelligentes  Energie-
management, basie-
rend auf einem Kon-
zept mit zwei leis-
tungsfahigen, leichten
Antriebsmotoren an-
stelle eines schweren
Motors, aus dem eine
Gesamtgewichtsrdu-
zierung von etwa einer
halben Tonne resultiert. Obendrein kann der
Betreiber die generatorische Energie eines An-
triebs einem anderen als motorische Energie
zur Verfigung stellen.
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AuBerdem erreicht STOPA durch die Kompen-



sation von Toleranzen einen ruhigeren Lauf der
Systempaletten und erhéht somit die Prozess-
sicherheit. Ein Vorteil, der auch zu einer lange-
ren Lebensdauer, weniger Stillstandzeiten und
zu einem geringeren Wartungsaufwand fuhrt.

Effiziente Ablaufe

Mitarbeiter entpacken angelieferte Blechpakete
auf dem im Erdgeschoss vor dem Lager instal-
lierten, fur das GroBformat (3.000 x 1.500 Milli-
meter) konzipierten Auspacktisch, der sich
durch verschiebbare Auflagestempel an die un-
terschiedlichsten Holzpaletten und Blechfor-
mate anpassen lasst. Von dort hebt ein Stapler
das entpalettierte Blechpaket und legt es auf
der langsseitig angeordneten Warenein- und
-ausgangsstation ab. Mithilfe des mit bewegli-
chen Ablagestempeln und Koordinateneck-
stempeln ausgestatteten Scherenhubtischs
lasst sich das Blechpaket auf der leeren Sys-

Highlights der L6sung

» mehr Lagerkapazitat

¢ hohere Flexibilitat

¢ hohe Prozesssicherheit

¢ klrzere Zykluszeiten

¢ intelligentes Energiemanagement
¢ weniger Beschadigungen

einer Beladehdhe und nutzt dabei die vorhan-
dene Flache und Hb&he komplett aus. Das RBG
erreicht Geschwindigkeiten von 60 Meter in der
Minute beim Fahren und 23 Me-ter beim Heben.
Die beidseitig teleskopierbare Zieh-/Schiebe-
einrichtung des RBG kommt auf 20 Meter in der
Minute. Die Langspositionierung erfolgt mithilfe
eines digitalen Wegmess-systems, die Hdhen-
positionierung Uber ein absolutes und lastun-
abhéangiges digitales Wegmesssystem, welches

tempalette exakt po- das Anfahren eines
sitionieren. Der Sche- ' t L\‘ |, — i - ; Referenzpunktes  er-
renhubtisch st zZu- k.‘ \\\\‘\1: 1 —— Ubrigt. Eine Daten-
satzlich mit \ | L lichtschranke ermog-

einer

pneumatischen Wa- P‘
gen- und Palettenar- '
retierung und mit ei-
ner Lichtschranke
ausgestattet, welche
die Einhaltung der
maximal zulassigen
Beladehdéhe von 90
Millimeter Uberwacht.
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Fahrt der Scherenhub-
tisch nach der Freiga-
be des Bedieners in
das Lager, zieht das
robuste Zweimast-Re-
galbediengerat (RBG)
die Palette herunter
und lagert sie ein. Die
zweite im Erdge-
schoss langsseitig in-
stallierte Station dient
ausschlieBlich dem
Warenausgang. Statt
eines Scherenhub-
tischs ist diese mit ei-
nem Transportwagen
mit fixer Hohe ausge-
ristet, der, abgesehen

vom Hub, Uber die
gleichen technischen
Features verfugt. Das Lager versorgt eine
TRUMPF Laserschneidanlage TruLaser 5030.

Bleche oder Halbfabrikate lagert BBW Laser-
technik nicht zurtck.

Der Betreiber arbeitet mit Festplatzlagerung bei
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Durch die Investition in ein Blechlager, ausgelegt fir
Tafeln im GroBformat, verfligt die BBW Lagertechnik
tiber mehr Kapazitat und Flexibilitat

licht einen berlrungs-
losen, verschleif3freien
Datentransfer zum
RBG, das Uber eine
oben verlaufende
Stromschiene mit
Energie versorgt wird.

Die Steuerung der
Anlagenkomponenten
Ubernimmt eine in
einen Industrie-PC in-
tegrierte Realtime-
Soft-SPS. Andreas
Blrger lehnt am ergo-
nomischen Bedien-
pult. ,Die Bedienung
des Lagers ist einfach
und erfordert keinen
groBen Schulungsauf-
wand.“ In das Pult ist
der mit einem Touch-
screen versehene In-
dustrie-PC eingebaut,
der die Anlage be-
dient und deren Zu-
stande visualisiert.
Hierzu gehdren grafi-
sche Darstellungen
des Lagers und des
RBG, permanente Statusanzeigen in Klartext,
Diagnosefunktionen sowie die Protokollierung
aller Meldungen und Fahrauftrage. Das inte-
grierte Raid-System ermdglicht es, den Lager-
betrieb beim Ausfall einer Festplatte
fortzusetzen. Somit erhéht es die Verfugbarkeit



der Gesamtanlage. Eine
unterbrechungsfreie Strom-
versorgung (USV) schuitzt
vor Daten- und Programm-
verlusten. Zum Service von
STOPA gehért auch eine
Ferndiagnose der Anlagen-
steuerung via VPN. Die bei
der BBW Lasertechnik ein-
gesetzte STOPA-Lagerver-
waltungssoftware
,LVS-Basic" gleicht die Be-
stande nachts Uber eine
Hostschnittstelle mit dem
ERP-System des Betreibers
ab. Der Datenbestand wird
in einer Datenbank verwal-
tet und taglich automatisch
gesichert.

Zukunftweisende
Entscheidung

Die Schwerpunkte im brei-
ten Spektrum der Laserma-
terialbearbeitung der BBW
Lasertechnik liegen im La-
serfeinschneiden und im
LaserschweiBen. Hervorzu-

heben sind ebenso die Bearbeitung mit ultra-
das Biegen mit Sechs-
die Baugruppenfertigung sowie
das von der

kurzen Laserpulsen,
achsanschlag,
das Gesamtpaket,

Autor: Jurgen Warmbold

Pressekontakt:

STOPA Anlagenbau GmbH
IndustriestraBe 12

D-77855 Achern-Gamshurst
Tel. +49 7841 704-0

E-Mail: presse@stopa.com

Johann (links) und Andreas Biirger
(rechts), Geschéftsfiihrer der BBW
Lasertechnik GmbH, Prutting (Bayern)

zu kdnnen.”
Konstruktion
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Uber die Entwicklung bis
zum Endprodukt reicht.

Zur Investitionsentschei-
dung zugunsten von
STOPA haben auch das

Preis-Leistungs-Verhaltnis
und die Lieferantenkombi-
nation von STOPA und
TRUMPF beigetragen, die

aufgrund langjahriger Er-
fahrungen Schnittstellen-
probleme ausschlieBt. Das
samtliche Terminzusagen
eingehalten worden sind,
hat nicht zuletzt an der

parallelen Planung des Ge-
baudes und Lagers gele-
gen. Der Startschuss flr
das im Zwei-Schicht-Be-
trieb mit nahe 100 Prozent
Verfugbarkeit arbeitende
STOPA COMPACT Il ist im
Dezember 2018 gefallen.
Johann BUlrger denkt schon
weiter. ,Da sich das Blech-
lager jederzeit zukunftwei-
send erweitern lasst, set-
zen wir auf die Option, im

Obergeschoss der Halle eine dritte Station in- 2
tegrieren und zusatzliche Maschinen anbinden®

2019

10.

©
©

nd:



