=

Magasin de toles STOPA sur deux niveaux

Depuis qu’elle a investi dans un magasin de toles STOPA COMPACT Il destiné a des feuilles de grand
format, ’entreprise BBW Lasertechnik profite notamment d’une plus grande capacité de stockage et d’une
souplesse bien supérieure. Elle dispose, de plus, d’une nouvelle option pour I’avenir, celle d’approvisionner

des machines d’usinage de téles sur deux étages.

Johann Birger, cofondateur de la société BBW
Lasertechnik GmbH, implantée a Prutting en
Baviere, partage la direction de cette entrepri-
se familiale avec son fils Andreas. Debout de-
vant le magasin de tbles livré par la société
STOPA Anlagenbau GmbH (située a Achern-
Gamshurst), il nous ti-

ent ces propos : « Le
systeme haut de 10,8
metres, long de 11
me-tres et large de
5,6 metres s’étend sur
les deux étages de
notre hall d’usine.

STOPA a logé le maga-
sin au millimetre pres
entre les murs, les co-
lonnes et le passage
menant au niveau in-
férieur que nous utili-
sons pour la liaison
intralogistique du rez-
de-chaussée au pre-
mier étage. » Andreas
BUrger nous montre
des photos de l'instal-
lation. « A I’aide d’une
grue mobile, les com-
posants préfabriqués
de la  construction
métallique et le
transstockeur ont été
passés par la toiture
ouverte et la trappe du
plancher du niveau
supérieur pour étre
posés dans le hall.
Nous n’avions pas
trouvé de solution plus
économique. »

Les directeurs atten-

dent du systéme concu pour les grands for-
mats qu’il leur per- mette d’avoir une plus
grande capacité de stockage et un maximum
de souplesse, moins d’endommagements des
feuilles et des temps de manipulation et de re-
cherche de matériel plus courts. Par ailleurs,
I’entreprise a la possibilité de connecter a tout
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Le magasin de toles STOPA COMPACT Il assure la
liaison intralogistique des deux étages

moment au magasin les installations a laser qui
se trouvent dans la production. « Avant d’in-
vestir dans le modéle STOPA COMPACT I,
nous travaillions avec un magasin cong¢u pour
de plus petits formats », nous explique Johann
Burger. « Le passage au grand format s’est
avéré plus approprié
et plus moderne. »

Un magasin de téles
a valeur ajoutée
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Chez BBW Lasertech-
nik, le STOPA COM-
PACT Il se compose
de quatre tours de
stockage disposées
en deux rangées et
pourvues de 208 em-
placements de stock-
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age. Sont utilisées
comme supports de
charge 100 palettes

plates d’une surface
utile maximale de 1
525 x 3 050 mil-
limetres et pouvant
accueillir des tbles
pesant jusqu’a 3 000
kilogrammes. Mais la
véritable valeur ajou-
tée de ce systéme de
stockage réside dans
un dispositif de pesée
breveté dont les cellu-
les de pesée sont in-
tégrées a la surface
de roulement des pa-
lettes de la barre de
traction, et dans I’ab-
sence de systemes
hydrauliques. Cette
solution permet de réduire de 80 % env. la
durée du cycle. A cela s’ajoute une gestion in-
telligente de l’énergie basée sur un concept
comprenant deux moteurs d’entrainement |é-
gers et puissants au lieu d’un moteur lourd.
Cette différence allege d’une demi-tonne le po-
ids total. Qui plus est, I’'exploitant peut se ser-



vir d’un entrailnement comme générateur pour
fournir I’énergie motrice a un autre entraine-
ment.

En compensant les tolérances, STOPA obtient
par ailleurs un roulement plus doux des palet-
tes du systeme et améliore ainsi la sécurité du
processus. Cet avantage aboutit également a
un allongement de la durée de vie, a des temps
d’immobilisation réduits et a une maintenance
simplifiée.

Processus efficaces

Les collaborateurs déballent les paquets de
téles sur la table de dépaquetage installée au
rez-de-chaussée devant le magasin. Concue
pour les grands formats (83 000 x 1 500 mil-
limetres), cette table est dotée de broches de
dépose déplacables pour s’adapter aux dimen-
sions des palettes en bois et aux divers for-
mats de  téle. un
chariot élévateur soulée-
ve ensuite le paquet de
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tdles dépalettisé et le N -
pose sur la station NS
d’entrée et de sortie ' \\“\il:‘\
des marchandises = B |

placée dans le sens lon-
gitudinal. Gréace a la ta-
ble élévatrice a leviers
croisés équipée de bro-
ches mobiles de dépo-
se et de broches a
systeme de coor-
données, le paquet de
tbles peut étre posi-
tionné avec précision
sur la palette systéme
vide. La table élévatrice
a leviers est en outre
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Points forts de la solution

e plus grande capacité de stockage
® souplesse accrue

e grande sécurité des processus

e temps de cycle raccourcis

e gestion intelligente de I'énergie

® moins d’endommagements

posséde un chariot de transport a hauteur fixe
qui, hormis la levée, dispose des mémes carac-
téristiques techniques. Le magasin alimente
une installation de découpe laser TrulLaser
5030 de TRUMPF. BBW Lagertechnik ne re-
stocke pas les tbéles ou les produits semi-finis.

L’exploitant a opté pour un stockage a empla-
cements fixes avec une seule hauteur de char-
gement et utilise ainsi la totalité de la surface
et de la hauteur disponibles. Le trans-stockeur
atteint des vitesses de 60 metres par minute
pour les déplacements et de 23 metres par mi-
nute pour le levage. Le
dispositif de traction et
de poussée télescopi-
que des deux c6tés du
transstock-eur atteint,
lui, une vitesse de 20
metres par minute. Le
positionnement longitu-
dinal est réalisé a I'aide
d’un systeme de mesu-
re numérique de cour-
se. Le positionnement
en hauteur est accom-
pli, quant a lui, par un
systeme de mesure
numérique absolu et in-
dépendant de la charge
qui rend inutile le pas-
sage par un point de
référence. Une barriére

équipée d’un blocage optique permet le
pneumatique de chariot transfert des données
et de palette et d'une sans contact et sans
barriere photoélectrique usure vers le trans-
veillant a ce que la stockeur qui est ali-
hauteur de charge ad- menté en énergie par
missible maximale de un rail conducteur pla-
90 millimeétres soit re- cé en hauteur.
spectee. Depuis son investissement dans un magasin de o

. ) , toles concu pour des feuilles de grand format, Un AP,' _Iog,|C|e,I en
Apre,s validation ,p:?r BBW Lagertechnik dispose de plus de capacité et temps rgel mtegre dans
I’opérateur, la table élé- un PC industriel com-

vatrice a leviers croi-

sés se rend au magasin. La, le transstock-eur
robuste a double mat saisit la palette et I'entre-
pose. La seconde station installée dans le sens
longitudinal au rez-de-chaussée sert exclusive-
ment a la sortie des marchandises. Au lieu
d’une table élévatrice a leviers, cette station
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de souplesse

mande les composants
de l'installation. Andreas Burger s’appuie con-
tre le pupitre de commande ergonomique. « La
commande du magasin est simple et ne néces-
site pas de longue formation. » Le PC industriel
intégré dans le pupitre et doté d’un écran tacti-
le commande I’installation et rend compte de



ses états. Il fournit par exem-
ple des représentations graphi-

ques du magasin et du
trans-stockeur, des affichages
d’état permanents en texte

clair, des fonctions de diagno-
stic et journalise tous les mes-
sages et ordres de déplace-
ment. Le systeme RAID intégré
permet de poursuivre I’exploi-
tation du magasin en cas de
panne d’un disque dur. Il amé-
liore ainsi la disponibilité de
I’ensemble de [I'installation.
Une alimentation sans interrup-
tion (ASI) protege contre toute
perte de données et de pro-
grammes. Le service apres-
vente de STOPA comprend
également un télédiagnostic de
la commande de [l'installation

via VPN. L’entreprise BBW
Lasertechnik utilise le logiciel
de gestion des stocks « LVS

Basic » de STOPA. La nuit, ce

logiciel synchronise les stocks avec le systéme
ERP de I’exploitant, par le biais d’une interface
héte. Le stock de données est géré dans une
base de données et sauvegardé automatique
chaque jour.

Une décision d'avenir

Disposant d’une large gamme de prestations
d’usinage au laser, BBW Lasertechnik est
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passée malitre dans la décou-
pe laser de haute précision et
le soudage au laser. L’entrepri-
se propose également I'usina-
ge par laser a impulsions
ultracourtes, le cintrage avec
butée a six axes, la fabrication
de modules ainsi que des so-
lutions globales allant de la
conception au produit fini en

passant par le développe-
ment.
Le rapport qualité-prix et la

longue collaboration entre les
fournisseurs STOPA et
TRUMPF qui exclut tout pro-
bleme d’interface ont fait pe-
ser la balance en faveur de la
solution de STOPA. Le respect
de tous les délais convenus a
contribué en grande part a la
réussite de la planification si-
multanée du batiment et du
magasin. L’exploitation en
deux équipes du STOPA COMPACT Il fonction-
nant avec une disponibilité de gquasiment 100
% a débuté en décembre 2018. Johann Blrger
se projette déja dans I’avenir. « Etant donné
que le magasin de tbles peut étre étendu a tout
moment, nous envisageons d’intégrer a I’avenir
une troisieme station a |’étage supérieur du
hall pour pouvoir raccorder des machines
supplémentaires. »
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